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Selezione 


Verticale 


2.12 
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5. 57 & 58 


TRASPARENTE 9 


TRASPARENTE 10 
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SELEZIONE VERTICALE DELLA TESTINA (1) 


"servizi" 







programmino 


canotto per 
selezione 
verticale 





-macchina non alimentata e a riposo 

-con E.M. di "selezione verticale! diseccitato, eseguire un ciclo a mano 
sino a realizzare le condizioni di figura cioè max.comando in basso della 
testina 





SELEZIONE VERTICALE DELLA TESTINA (2) 
















ia 


1 


testina porta-caratteri —T—___ 


vw 


di 


I { 


dà di 
| (N x 
ati 3, > 


macchina non alimentata e a riposo 
-simulare e mantenere l'eccitazio- 


ne dell'E.M. VST, e ruotare di 
alcuni gradi il programmino "ser- 


vizi! 









Cc 










dA 





PONTE PER CONTROLLO DELL'INNESTO DEL PROGRAMMINO "SERVIZI!" 


luce 
(23) 





DSC SW 
È 0 SD 
pe \e i SA 
—Macchina non alimentata e a riposo, simulare 


l'eccitazione dell'EM di "Selezione Verticale!" ed eseguire un ciclo 
a mano sino a realizzare le condizioni di figura cioè max.comando 


3, 75- 76 in aito della testina. I 4 3. 23 


8 


canotto per 
selezione verticale 








SGANCIO DEL CICLO !"VIA STAMPA! 


42-43— 44 


3.24-25 


10 





TRASPARENTE 11 


programmino 


"servizi" 















- macchina non alimentata e a riposo 


- simulare l'eccitazione dell!E,M, VST 


(via stampa) 


TRASPARENTE 11 bis 


INNESTO "SERVIZI!" APERTO 







programmino "servizi". 


disco di 
trascinamento 





dente di 
innesto 


camma di contromarcia 





INNESTO "SERVIZI" CHIUSO 









programmino "servizi" 


dente di 
innesto 


presa per tutto lo 
spessore del disco 


(22) 





3.21 -22 


11 


TRASPARENTE 12 TRASPARENTE 13 
INGRANAMENTO CREMAGLIERA PER SPOSTAMENTO TESTINA 


[77 | 28299, programmino 


dei Servizi 








DI 0,05 + 0,4 mm 


(78) 






@ «@ 
» 


vite senza fine 


- macchina non alimentata e a riposo 
- verificare durante l'esecuzione di un ciclo manuale 


N,B, verificare la luce richiesta con vite senza fine ingranata prima 
ad inizio e poi a fine cremagliera 














ani ESTRAZIONE DELLA CREMAGLIERA PER SPOSTAMENTO TESTINA 
E È programmino 

SO dei servizi Na 

O A 

4 UV 

a, 








ARRESTO DELLA 18 FASE DEL PROGRAMMINO SERVIZI 


v 
vu 
mu 
sa 4) 
De] 
So 
d cv 
E ) 
Ò 
Ù N 
co 
cv e È ” 
ì È & 
cu fi 
I ÙU a 
(f=| 
lati 









vite senza fine 






- avviare un ciclc e ruotare a mano sino alla fine della 19 fase 


- macchina non alimentata e a riposo 


1 513 
2 = 516 





Codifica 


- macchina spenta e a riposo 


N, B., verificare la luce su tutta la lunghezza della cremagliera 


3.26 | I = 3.78-79 


12 13 








TRASPARENTE 15 
TRASPARENTE 14 


POSIZIONE DI RIPOSO DELL'INNESTO DI BATTUTA 


Siae SLI ilo 3) 
Les] 


flangia 4 
h f 


(45) 









Codi fica 





ruota 


22] 78-79, 


sed 
ai 
v 
4) 
4 
È 
U 
i 
ad 
ra) 
bi 
o 
(2 










programmino 
"servizi" 


È 
> 
[C] 
Ds 
v 
Ce] 
$ 
‘n i 
5 de | A 0,05 + 0,45 mm 
3 ® 
+ l | = 
, È ù $ (45) 
fs $ 
3 de 
7 e A 
ui 3 o Pa 
i © 
E A O 
O i: o © 
5 F e 5 
s È $ 
3 È 52 
ho 2 
5 q È - macchina spenta e a riposo 
5 ta ni i - per verificare sollecitare angolarmente la ruota 
où Qa Sii N. B. a E 
Oi i; —t—* 1) ripetere la verifica su tutti e quattro i punti di ar- 
È m resto della flangia 
È 2) in caso di intervento, ricordarsi che l'eccentricita! 
3 di "E" deve essere sempre rivolta verso l'asse di 
f . rotazione della ruota 
n A SGANCIO DELL'INNESTO DI BATTUTA 
A 
È 47 | l=0,2 mm 
TÀ 
i 
3, 
tà 
3 Ò 
A , i 
: 
1) 
1] 
< 
O 
N 
[t)] 
O 
[a 





- macchina non alimentata e a riposo 
- avviare un ciclo e ruotare a mano sino alla fine della 12 fase 


3. TI del programmino 


e | 3.45-46-47 


15 





TRASPAREN. E 16 
POSIZIONE DI RIPOSO DELLA TESTINA 


[69 - 70 173 -‘4] 
(per verificare 


distanza orientativa 
mm 4,1 = 3,3 


(69) 


camma comando Srai da mele; 
= n \l Ù 17,2 35 ; 








recuperare il gio 
co della testina) 


porta-Ccaratteri 





battuta 






massimo ingranamento 
senza puntamento 


(69a) 


- macchina spenta e a riposo 
N. B, verificare la condizione richiesta lungo tutta la corsa della testina 


POSIZIONE DI LAVORO DELLA TESTINA 


[CESTI EDIT 








testina 
porta-caratteri 
Pai . 





camma comando 
battuta 






— macchina non alimen 
tata he 
- eseguire un ciclo a 
mano fino all'istante 
B i di impatto della test 
na sul rullo dal 


3.69-70 


16 











TRASPARENTE 17 


POSIZIONE DI RIPOSO DEL MICRO DI STROBE 
PER RICHIAMO CARATTERE 








camma per strobe di 
richiamo carattere 







micro di strobe a 
livello "0" (aperto) 





| allineamento (tra tacca esterna ed interna ) 
(67) — ; 


- macchina spenta e a riposo 


COMANDO PER LA CHIUSURA DEL MICRO DI STROBE 
PER RICHIAMO CARATTERE 


camma per strobe di 


richiamo carattere \ 





-macchina non alimentata e a 
riposo 

-eseguire un ciclo a mano, in 
modo da portare la camma a 
max, comando 


N. B. Il micro deve rimanere 
chiuso da 9-12 mm/S 






micro a livello 
"1" (chiuso) 


(68) 


3.67-68 


17 


TRASPARENTE 19 
ARRESTO DELLA 28 FASE DEL PROGRAMMINO "SERVIZI" (2) 


23— 24— 25— 3335 —35a- 36-37 | 38— 39] 


42 -43— 44 


TRASPARENTE 18 


= È 
e S 
A|S A 


19 —29—32- 34 














presa sicura 





(1) 


(28) 





E.M. VST 


‘ 


- macchina non alimentata e a riposo 
- simulare l'eccitazione dell'E,M, VST 
e ruotare un ciclo a mano, fino alla 

stampa "cifre" 





3 

a 
ea 

_ 

K pid 


l PELI 
x 
| SNA 





PREDISPOSIZIONE PER LA PARTENZA DELLA 28 FASE DEL PROGRAMMINO "SERVIZI" 


® 
u°) 
v 
£ 
a pe PARTENZA DELLA 3? FASE DEL PROGRAMMINO "SERVIZI" 
5 = 
so (16) 
U) O 
O £ 
& pg * 
È vu O 
# 
> La 
A = 
"Ls 
he. Ra luce 
n 
Pa E: Ca 
N Vv = 
i È 08 
I 
s, e E 
fi Oo 
C° Ce a 
Garer o LU 
A. O U L Cu ì 
283 o 56 programmino 
- 7 Mi £ ®0 "servizi" 
Se fue 
UU avi ù D.- 
o 50 E.M. VST 
E Dr 
bd 


- macchina non alimentata e a riposo 

- simulare l'eccitazione dell'E,M VST 
e ruotare a mano un ciclo fino a rag 
giungere la fase di stampa "cifre": 
in tale posizione, rilasciare |l!'E,M, 
VST e verificare la luce richiesta 


CS 

L° 4%. n 

TN: 3.33-34 
19 





3. 27-28 








TRASPARENTE 20 
RULL INI PREMICARTA INSERITI 
striscia 


ew di carta 


leva liberacarta 









C B 
- macchina spenta e a riposo | l1= 0,2 mm 


ESCLUSIONE DEI RULLINI PREMICARTA 


leva liberacarta 





Pa-° 


Rullo 





- macchina spenta e a riposo 
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TRASPARENTE 21 


PREDISPOSIZIONE PER IL COMANDO INTERLINEA 


Codifica Ga) 
| 1 - 622 | ‘3=>0,2 mm 


fi È 





uo === © 
(82) 7a dell 
‘È _ dente 'interlinea 
SZ / | 


PG 


progrannino “servizi " 





- macchina spenta e a riposo 
- avviare ed eseguire un ciclo a mano fino al massimo spostamento, 
nel senso della freccia, del dente dell'interlinea 


CINEMATICO DI COMANDO INTERLINEA A RIPOSO 
Codi fica | 
[3-02] 
- 1<0,2 mm 


* 


-- ruota dell' interlinea 







programmino "servizi" 


sii 


- macchina spenta e a riposo 


3.82-83 
21 





TRASPARENTE 23 


TRASPARENTE 22 
| INVERSIONE NASTRO (1 
I cortina zz 


foro di riferimento 
(bobina vuota) 


* CERO tra 


foro e paletta 









mente il comando per l'INVER- 
SIONE del senso di avanzamen- 
to; ciò che si deve verificare è 


%*-Con l'avanzamento nastro sulla 

bobina destra, eseguire manual 

il sicuro ingranamento tra cre- 
magliera e ruota interessata 

ripetere le verifiche anche per 








q 
Lo 
) 
) 
Lo) 
qa 
Ù o) 
o 
3 
; L Codifica 
5 (o) 
A ni 1 - 612 
2- 614 
1) 
(61 
> ia 
= A N, B, disporre il 
O pie gruppo co- 
È _ me sopra 
1) quindi capo 
z volgere il pron se 
©” i gruppo e ve (RR cS 
o Ò rificare que SLC 
5 QD : sta condizio _ AT i 
u 5 ne _ vi Ser a 1>0,1 mm 
= .- 
> Ò -Ripetere la prova anche sull'altra bobina (88) 
dl Dm 
Li 
ì O INVERSIONE NASTRO (2) 
10) e [2—er[2e2eeeeeeeeee eee ee e” 


Codifica 
1- 612 
2- 614 


ruota di avanzamento 


di Sinistra 


- 








N, B., valgono le stesse 
istruzioni della 
verifica (88) 





presa sicura 


(89) 


3. 85 -Ripetere la prova anche sull'altra bobina n 3. 88-89 
23 





TRASPARENTE 24 
TRASPARENTE 25 
VERIFICA ALIMENTATORE CIRCUITI DEL +12V e -12V 





Schema Elettrico 






dim.» cn um Go o n fee o e e 


day 


11+12V 





Lia cena mn 


AI 
Trasformatore 










21#12V 
| 3» 1+12V 
41 
4 # SI 
1 I 7, be V 
I ] aa $ 6 
\ | I . L X « V | | 
! Trasformatore ! | I wu fo. 6 
SR E I ì mil 7 12V fa tal 
I 121 z = 
| L_-3 £ 
' Piastrina ALI i u 
i i i ai ne J b 
à\ Schema Topografico rà 
3 ® 
sie” a de 
Ò A ra O [ch] Na pa 
PIRATI Combo - Line £ i o È 
n, x = c 
e" @ alternata Combo - Line ssi È 5 e 
xo }) alternata 5 = iL £ 
x u LL lo 
è 1 3_5 3 E N 
lo) C 
‘ Vista dal lato i0| _|® O 18) 1 Ò 
pol connessioni e|o|o li c 
2 4 6 3 © ® 
E c 
i _5 BE, 
= n PE 3 
a © È È 
na d 0 
I 
OÙ 
Ty) 


Interruttore 
Generale 
















Codifica 











- Predisporre il tester per misure di tensione 
con scala 50 V.U ì 200 do 
- Scollegare il COMBO-LINE della alternata # = 
Lo 





- Gruppo 
alimentatore 


e verificare che tra i punti 1 e 2 vi siano 
“ 12V, trai punti 5 e 6 vi siano xv 24V tra 
i punti 4 e 5, 4 e 6 vi siano 11 — 12V. 










Presa 
Rete 


Codifica 
211 





- Predisporre il tester per misure di tensione 
con scala 50V=. 

- Collegare il COMBO-LINE e verificare che 
sui faston della continua siano presenti le 
tensioni +12V e -12V con le tolleranze indi 


cate a pag,4. 03 





E 











- Piastrina 
alimentatore 












4.17 


25 


- Se dopo aver sostituito la piastrina di ali- 
mentazione si riscontrano irregolarita'! nel- 
le tensioni, sostituire l'unita! logica, 
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